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MEZCLASDE ARIDOSY FILLER EN AGLOMERADOS

1. DEFINICIONY CLASIFICACION

Se define como mezcla de aridos y filler en aglaches, la combinacién de materiales de distinto fianggie junto a
un ligante bituminoso constituyen una mezcla bihasa.

Estos materiales se clasifican en:
- Arido grueso.

- Arido fino.

- Filler.

2. CARACTERISTICASTECNICAS

Estos materiales cumpliran todas las especificasioecogidas con caracter general en el capitatespmndiente del
PG-3/75 del M.O.P.T. (Articulo 542).

2.1 CONDICIONESPARTICULARES

2.1.1 Capa de rodadura

Los aridos procederan del machaqueo y trituracipiedra de cantera de naturaleza ofitica.
A su vez poseeran las siguientes caracteristicas:

- Coeficiente de Desgaste de Los Angelés.

- C.P.A.=0,50 a las 6 horas.

- Indice de lajosidad < 30.

- Equivalente de arera45.

Los tamafios de los aridos a emplear seran loesigsi

18/25, 12/18, 5/12 y 0/5.

El tamafio inferior podra estar constituido por @r@hlizo, en una proporcion entre el 40 y 60%, quple las
especificaciones exigidas para las capas intersgdia base.

El Filler a emplear sera de aportacion en su tadly se usara cemento I11-1-35-MRSR.
2.1.2 Capa intermedia y de base
Los aridos procederan del machaqueo vy trituracipiedra de cantera de naturaleza caliza.

- Coeficiente de desgaste Los Angede3.
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- Indice de lajosidag 30.
Equivalente de arer®40.

Los tamafios de &ridos a emplear seran los sigsiente
18/25, 12/18, 5/12 y 0/5.

El Filler a emplear en la capa intermedia sera corimomo del 50% de aportacién de cemento 111-1-383R. En la
capa de base, podra ser el natural de los aridesdebe cumplir: densidad aparente en tolueno,8,5x0cn? y
coeficiente de emulsibilidasl 0,6.

3. CONTROL DE RECEPCION
3.1 CONTROL DE LOSARIDOS

Antes de comenzar la fabricacién y puesta en abila thezcla bituminosa, se procedera a la formatadins acopios
de los aridos en el lugar de emplazamiento destalacion de fabricacion de la mezcla.

Los éaridos se suministraran fraccionados. El nirderfracciones debera ser tal que sea posibldausetalacion que
se utilice y cumplir las tolerancias exigidas engtanulometria de la mezcla. Cada fraccion sengientemente
homogénea y debera poderse acopiar y manejar kgnopde segregacion, si se observan las precaegiqoe se
detallan a continuacion.

El nimero de fracciones o aridos a suministrar wlgg& del tamafio maximo del arido y no sera suparitel nimero
de tolvas en frio de que disponga la instalaciéfabiecacion de mezcla.

Cada fraccién del arido se acopiara separada diefads para evitar intercontaminaciones. Si lopiasae disponen
sobre el terreno natural, no se utilizaran los @piioentimetros (15 cm) inferiores de los mismos &copios se
construirdn por capas de espesor no superior aetno m medio (1,5 m) y no por montones conicos. ¢agas del
material se colocaran adyacentes, tomando las agdjbrtunas para evitar su segregacion.

El Director, fijara el volumen minimo de acopiogyitdes, de acuerdo con las caracteristicas derayel volumen de
mezclas a fabricar.

Es recomendable que el volumen de los acopiosifiegste para garantizar, al menos, el trabajdaesemanas.

El equipo de control debera estar presente enra aftes del comienzo del acopio de los aridosatjeto de
inspeccionar el terreno, la disposicién de los @sop empezar el control de los materiales desderalenzo de esta
operacion.

El terreno debe estar preparado adecuadamenteptalas contaminaciones y las zonas de acoplosddiferentes
aridos separados por empalizadas de suficienta gltesistencia, a fin de evitar la mezcla déilios acopiados en la
zona contigua. Los acopios deberan estar situatbos ana zona de buen drenaje.

Es necesario que la anchura de la zona de acopiit@aimultanear por mitades el aprovechamienttagiganta y la

reposicion del acopio, prohibiéndose la descardasd@ridos en la zona de alimentacion que deja fie utilizacion el
acopio principal, empleandose en la fabricacioreratsin controlar.
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Es importante establecer claramente los caminosirdelacion que deberan ser acondicionados de mans la
circulacién de los camiones no provoque polvo qurtaanine los acopios.

La formacion del acopio se realizara descargarsiedmiones de forma contigua, alisando la supenfior medio de
una pala, niveladora o bulldozer. Una vez realidadaimera tongada se remontara el acopio poratiamg sucesivas,
realizadas de la misma forma que la primera, hestaltura que no sea causa de segregacion dixraarga.

Debe prestarse especial cuidado a la contaminagiénpueda ocasionar, sobre todo en tiempo lluviesbarro
adherido a las ruedas de los camiones, acondidorarzona de entrada al acopio o incluso lavaaslodedas.

Para controlar la calidad de los aridos suminissade tomaran a lo largo de la jornada, durardedearga del camién
y de forma aleatoria, el nUmero de muestras querrdite el Director de las Obras, de acuerdo comiedios del
equipo de control y el volumen de material sumiadsi.

A los resultados obtenidos, sobre todo de los essgsanulométricos, se les aplicara el tratamidetéas medidas
moviles para controlar las anomalias en el suminystonocer la granulometria de cada éarido.

Cuando el equipo de control no haya podido reaéizaontrol de los acopios durante su formaciamri que realizar
esta labor a su llegada a la obra. Esta operacidtaplificultad de la toma de muestras en profilad| es de dudosa
confianza. Un muestreo superficial, el control sl@hinistro y la carga en el acopio por mitadesadanichura en el
frente previamente analizado, podra paliar el ineniente de no haber realizado el control durantfermacion del
acopio.

Siempre que el proceso de control detecte anomadidgemara la medida de acopiar el material dudpade, hasta su
aceptacion o rechazo.

Aungue no corresponda propiamente a la misiéngieépe de control, la inspeccion de la cantera ladestalacion de
fabricacion seran de gran utilidad para juzgardasa de los posibles defectos detectados durantenibl o para,
anticipandose, intensificar aquellos ensayos quessideren mas apropiados para detectar el fedlogible.

3.2 CONTROL DE FILLER DE APORTACION

El acopio previo de Filler estara limitado al de tanques o silos, de que disponga la instala@alticacion de las
mezclas bituminosas, y por tanto se realizardlegada de las cisternas de Filler.

3.3 ENSAYOSPRECEPTIVOS
El control de calidad de la mezcla de aridos ¥eF#n aglomerados para capas base, intermediaguxad se realizara
mediante la ejecucion sobre la misma de los ensiy@oeficiente de Desgaste de los Angeles (NLT7R39indice

de Lajas (NLT-354/74) y equivalente de arena (NIBfZ2). En las mezclas de aridos y Filler para clpeodadura,
se realizara ademas el ensayo de Coeficiente oeignio acelerado (NLT-174/72 y NLT-175/72).
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